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1. Fontos tudnivalok

1.1. Jelmagyaréazat

Feltétleniil vegye figyelembe az alabbi biztonsagi tudnivalokat és figyelmeztetéseket!

Aramiités veszélye
Lehetséges kovetkezmények:

halal vagy sulyos testi sériilések

Sériilés veszélye
Lehetséges kovetkezmények:

halél vagy sulyos testi sériilések

Lehetséges anyagi karok
Lehetséges kovetkezmények:

vezérlés, gép vagy a termék karosodasa

A Kkezelési utmutat6 betartasa feltétele
¢ azavarmentes iizemvitelnek és
e aszavatossagi igények érvényesitésének.
A berendezés hasznalatanak megkezdése elott olvassa el a kezelési utmutatot.
A Kezelési itmutatd fontos kezelési és iizemeltetési informaciokat tartalmazz ezért tartsa a

berendezés kozelében.

2. Biztonsagi tudnivalok

A gép, annak vezérlése és az emberek védelmének biztositasara feltétleniil
tartsa be:

a kezelési utmutatdban leirtakat,

a berendezés lizemeltetési helyén, mint orszagban, érvényben 1€vo és
vonatkozo biztonsagi és munkavédelmi eldirasokat,

az lizemeltetd szervezetnél az ezen berendezések mikodtetésével és
hasznalataval kapcsolatban kiadott biztonsagi és munkavédelmi
el6irasokat.

Az anyagi kéarok és személyi sériilések elkeriilése érdekében a kihordopalya,
leszed6hely és a behorddszalag mellett biztonsagi berendezésként
alkalmazzon feliigyeleti rendszereket, vagy mechanikus védelmi eszkdzoket.

Az EN 50178 szabvany kovetelményeit meghaladd mechanikai rezgd és
l6késszerti igénybevételt jelentd kdrnyezetben torténd alkalmazas tiltott.

Robbandsveszélyes és a kornyezeti jellemzOkben megadottaktol eltérd
helyen torténé alkalmazas szigoruian tiltott.
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2.1. Szerel€s ¢és lizembe helyezés

® A  berendezésen csak villamos szakképzettséggel rendelkezd
személyeknek szabad telepitési, lizembe helyezési és szervizelési
munkat végezni. Ezen személyeknek megfeleld balesetvédelmi
képzettséggel kell rendelkezniiik és figyelembe kell venniiik a
hatalyos eldirasokat.

® Az dvintézkedéseknek és a véddberendezéseknek meg kell felelniiik a
hatalyos el6irasoknak.

A berendezés foldelése feltétlenil sziikséges véddintézkedés.

A berendezés védelmében feltétleniil sziikség van megfeleld
tularamvédelmi késziilék hasznalatara.

2.2. Uzemeltetés és szerviz

® A kezel6- és karbantartoszemélyzetnek eléz6leg at kell tanulmanyozni
a kezelési utmutatot.

® A gép villamos vezérlésén végzendd karbantartasi és/vagy szerelési
munkalatokat kizarolag villamos szakképzettséggel rendelkezd
személy végezheti.

® A berendezésen, vagy annak barmely részegységén szerelési, javitasi
munkalatokat csak a berendezés fesziiltségmentes (fokapcsolod
kikapcsolt) allapotaban szabad végezni.

® A vezérlészekrényben, vagy a villamos vezérlés barmely részegységén
karbantartasi és/vagy szerelési, javitasi munkalatokat a vezérlés
fesziiltségmentes (fokapcsolo kikapcsolt) allapotaban szabad végezni.

® A fokapcsold bekapcsolt allapotban a kotédoboz, a zsugoralagut, a
hegeszt6kés csatlakozoinak kapcsain, valamint motorok kapcsain
veszélyes fesziiltség lehet. Ez a veszély akkor is fennall, ha a
berendezést nem inditottuk el.

® A tailcazo és zsugorfoliazd gép ajtajai biztonsagi ajtokapcsoldoval
vannak ellatva, melyek nyitasa a gép azonnali leallasat eredményezik.
Ezen Dbiztonsagi berendezések kiiktatasa szigortan tilos és
életveszélyes!

® A biztonsagi ajtokapcsolok, vészgombok ¢€s egyéb Dbiztonsagi
berendezések meghibasodasa esetén a gép lizemeltetése szigortian
tilos és életveszélyes!

® A villamos vezérlés barmely részegységében tapasztalhatd sériilés
esetén, annak szakember altali kijavitasaig, a berendezés lizemeltetése
szigoruan tilos és életveszélyes!

® Mikodés kdozben a talcazo és zsugorfolidazd gép burkolatokkal fedett
térrészein beliil tartozkodni szigoruan tilos és életveszélyes!

® A berendezésben az elhasznalddott, vagy meghibasodott alkatrészek
az eredetivel megegyezd tipusura cserélheték. Abban az eseten, ha
ezek nem beszerezhetdek, akkor a lehetséges kivaltd tipusokkal
kapcsolatban kérje ki a gyartd tandcsat.
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3. Miiszaki adatok
3.1. Villamos tapellatas
| Paraméter megnevezése Ertéke
Halozati fesziiltség 3x400V AC
A halozati fesziiltség megengedett ingadozasa * 10%
Halézati frekvencia, megengedett ingadozas 50Hz+ 5%
Halozati aszimmetria megengedett értéke 3%
Teljesitménytényez6 a névleges jellemzok mellett 0,86
A haldzatbdl felvett legnagyobb dram effektiv értéke 75 A
A halozatbdl felvett maximalis teljesitmény 52kVA
A haldzatbdl felvett maximalis hatdsos teljesitmény 45 kW
3.2. FObb muszaki jellemzOk
| jellemzd megnevezése | Ertéke
Automata,
Uzemmoédok Kez (szerviz),
Léptetes,
Foliahenger valtas
iitemszam @ 5...32 talca/perc
Rakomanyképzés iitemszam valtoztatds modja Frekvenciavaltos taplalassal
s s ’ talcaformatumok @ 2 tipus (4x3, illetve 3x5 konzerv)
talcazas . ot . . 1ot
talcaméret és ragasztis 6 paraméter / talcatipus
egységrakomany-képzés Szimpla talca / ikertalca
kés hdmérséklet 120...180 C ™
hegesztés idOtartama 400...700 ms ®
villamos flitételjesitmény max. 1,5 kW
Termék 6vezés, hémérséklet mérés, szabalyozas PT100,

folia hegesztés
flitdbetét taplalasanak modja

folia adagolas

zsugoralagiit hdmérséklet
folia zsugoritas idétartama
(termékmozgat6 sodrony sebessége)

sodrony sebességének valtoztatasa

szoftveres PID szabalyozo
Egyfazisu,

hullamcsomag modulécio6

2 darab foliacsévéld motor és

2 darab foliahenger fék vezérlés
100...180 C ™

Utemszam altal automatikusan
keriil meghatarozasra
Frekvenciavaltos taplalassal

Folia zsugoritas villamos flitételjesitmény

hémérséklet mérés, szabalyozas

flitétestek taplalasanak modja

vészledllito gombok

max. 36 kW

PT100,

szoftveres PID szabdlyozo
Haromfazisu,

hulldmcsomag modulacid

2 db. gépen, 1 db. kezeldhdzon

?ulili(::?gligt%hmka burkolat nyitas 16 darab biztonsagi ajtékapcsold
tulmelegedés korlatozas 4 db. tulfiités korlatozo (bimetal)
gombok Start, stop, nyugta és vészgomb

Kezeldi feliilet érint6képernyds kezeldfeliilet 5,7"-0s, 320x240 pixel, 16k szin

tamogatott nyelvek
(UK ezel6i feliileten megadhaté, beallithato.

2 nyelvii (magyar, orosz)
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3.3. Kornyezeti jellemzok

| Jellemzd megnevezése | Ertéke
Miikodési hdmérséklet tartomany 0..35 C®
Tarolasi hdmérseklet tartomany -40...+60 C
Maximalis telepitési magassag 1000 m
Teljesitménycsdkkenés 1000 m felett 5% / 100 m (max. 2000 m-ig)
Maximalis relativ pératartalom 50 % (lecsapodas nem megengedett!)
Berendezés védettségi fokozata IP 54

A vezérldszekrényben talalhato késziilékek hiitésének modja mesterséges 1éghtités.

® A berendezés megfelel6 hiitésének biztositasara a szekrény bal és jobb
oldali ajtajain talalhat6 levegd bedmld és a szekrény oldalfalain
elhelyezett levego kifivd nyilasoktol legalabb 250 mm tavolsagot kell
tartani. Ellenkezd esetben a berendezés egyes részegységei
talmelegedhetnek!

3.4. Vezerloszekrény szerkezeti adatai

A vezérldszekrény kivitelezése: tetOnyilas csavarkotéssel rogzitett végzard lemezzel fedve,
elél és hatul rudzarral ellatott dupla ajtd, allithato mélységili szereldlap, alul az egyedi
kabelbevezetés érdekében fenéklemezekkel szerelve. Szekrény szerkezeti elemeinek anyaga
porszorasos festési eljarassal feliiletkezelt acéllemez. Az ajtok nyitott allapotban torténd
rogzitésérdl kiilon gondoskodni kell. A berendezés mechanikai adatai az aldbbi tablazatban
talalhatok.

| Jellemzé megnevezése | Ertéke
Szélesség 1600 mm
Magassag 675 mm

Mélység 500 mm

Tomeg 130 kg

® A vezérl6szekrény csak allitva, a fenékmerevitd keretben kialakitott
furatoknal rogzitve szallithatd. A szallitads helyzetének, vagy rogzités
mddjanak be nem tartdsa a szekrény, illetve a benne taldlhato
késziilékek sériilését okozhatja.

3.5. Kezel6haz szerkezeti adatai

Kezel6haz kivitelezése: korben zart, habositott ajtotomitéssel ellatott, egyajtos hdz; az egyedi
kabelbevezetés érdekében egy bevezetd lemez a haz fenéklemezében. Szekrény anyaga
porszorasos festési eljarassal feliiletkezelt acéllemez. Az ajtd6 nyitott allapotban torténd
rogzitésérdl kiilon gondoskodni kell. A berendezés mechanikai adatai az aldbbi tablazatban
talalhatok.

| Jellemzé megnevezése | Ertéke
Szélesség 300 mm

Magassag 300 mm

Mélység 155 mm

Tomeg 8,5 kg
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4. Uzembe helyezés
4.1. Telepites

A berendezés csak megfeleld betonaljzattal rendelkezd, fedett iizemcsarnokon beliil
telepithetd és lizemeltethetd. Telepités helyszinéiil olyan helyet véalaszthatunk, ahol a szekrény
oldalfalai és a szomszédos szekrény vagy az €piilet fala kozott legalabb 250 mm tavolsag van.
fgy a szekrény bal, valamint jobb oldalan talalhaté kifavé nyilasokon keresztiil biztositott a
szekrény megfeleld szell6zése. A berendezést csak olyan helyiségben helyezhetd el, ahol a
kornyezeti homérséklet, a legmelegebb i1ddjarasi viszonyok és a késziilék tartds terhelése
esetén, sem emelkedik +35 °C f6l¢. Telepités megkezdése eldtt gy6zddjiink meg rola, hogy
felallitas helyén - a berendezés késObbi lizeme kozben - nem keriilhet nagyobb mennyiségii
folyadék a szekrény ladbazata mellett a padlozatra. Amennyiben ez nem megoldhaté a

berendezést kdrmentdvel kell koriilvenni.
® A berendezés megfeleld hiitésének hianyaban az abban talalhatd
részegységek tulmelegedhetnek és meghibasodhatnak.

o Felallitas el6tt meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a berendezés szallitas
alatt nem sériilt-e meg. A sériilt berendezés iizembe helyezése a gyartd
részErdl torténd atvizsgalas és jovahagyas nélkiil tilos.

® A halozati fesziiltségnek, a halozati frekvencianak és a fazisok
szamanak egyeznie kell a berendezésre megadott értékekkel (4.2
pont).

4.2. Villamos bekotés

A motorok ¢és fltotestek taplalo, a kezelohaz kommunikéacids és vezérld, valamint a
pneumatika szelepek és érzékeldk jeleit Osszegylijtd dobozok kabeleit kizardlag a szekrény
kabelelrendezo labazatan keresztiil szabad bevezetni. A haldzati taplalast biztositd kabelt vagy
a szekrény kabelelrendezd labazatan, vagy a szekrény tetélemezében elhelyezett tomszelencén
keresztiil lehet bevezetni. A harom fazisvezet6t (L1, L2, L3) a szekrényben elhelyezett F1
tervjelli szakaszkapcsolo-olvaddbiztositd kapcsaira kell csatlakoztatni.

Amennyiben a halozat TN-C tipusu, akkor a PEN vezetot az XN tervjelii kapocsléc végén
talalhaté PE kapocsba kell kotni. Ekkor ki kell alakitani a PE kapocs €s a tdle balra talalhaté
N kapcsok kozotti villamos kapcsolatot. Ha a halézat TN tipusu, akkor a PE vezetdt a az XN
tervjelli kapocsléc végén taldlhato PE kapocsba, mig a N vezetdt ugyanezen kapocsléc
megfeleld kapcsara kell bekotni.

Minden erésaramu kapcsot megfelelé nyomatékkal kell meghtzni.

A berendezés huzalozasat bekapcsolas eldtt at kell vizsgalni és csak az
utan szabad fesziiltség ala helyezni.

® A berendezést csak villamos szakember szerelheti, kotheti be a
megfeleld eldirasok és szabalyzatok betartasaval.

® A f6ldelévezet6t a maximalis haldzati hibaaramra kell méretezni,
amelyet jelen eset az F1 tervjeli olvaddobiztosito korlatoz.
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5. Kezelopult Kijelzo- és kezeldszervei

Talcazo és zsugorfoliazo berendezés Kijelzo- és kezeldszerveinek funkcioi
sSz(:il;;l Megnevezés Funkcio leirasa
Erintéképernvés Ezen megtalalhatok mindazon beavatkozd és kijelzd szervek,
1. kezeléf%lﬁlgt melyek a csomagologép miikddési paramétereinek beal-
litdsdhoz, vagy nyomonkdvetés€hez sziikségesek
Amennyiben a berendezés iizemkész allapotban van és a
START zsugoralagut, valamint a hegeszté kés hémérséklete megfeleld,
2. nyomégomb  akkor ezen gomb megnyomdasaval tudjuk automata, vagy
Iéptetéses ilizemmodban elinditani a talcazasi és folidzasi
folyamatot.
Automata tizemmodban ezzel a gombbal allithato le a talcazasi
STOP ¢s foliazasi folyamat, mely az aktudlis ciklus (iitem)
3 nyomégomb végrehajtasat kovetoen teljesiil. A behorddszalag, kihordopalya
’ ¢s a zsugoralagut tovadbbra is ilizemel. Ezt kovetd ismételt
megnyomasaval és 2 sec-et meghaladd nyomva tartasaval az
el6zében emlitett részegységek is ledllnak.
A berendezés milkddtetése soran fellépd hibdk torlésére,
Nyugta’(ACK) valamint vészleallitas, vagy ajtonyitas miatt bekovetkezett
4. nyomogomb  Je4llasbol torténd visszaallasra szolgalé gomb. Bekapcsolast
(hibatorlés) ~ kovetSen ezen gomb megnyomasaval allithatjuk a berendezést
iizemkész allapotba.
A vészgomb lenyomasara a vezérlés leallitja a hajtasokat, a
5 Vészoomb ragasztofecskendezest, a hegesztést €s a zsugoralagut es kés
’ g fitését. Ujrainditds csak a vészgomb feloldasat kovetd
nyugtazassal lehetséges.
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6. Kezelofeliilet ismertetése
6.1. Inditoképernyd

Az inditoképernyoén valaszthatjuk ki, hogy az operatorpanel mely nyelven jelenitse meg a
szovegeket. A nyelvvalasztas a megfeleld zaszlora torténd kattintassal torténik. Mindaddig ez
a képerny0 az aktiv mig valamelyik zaszlora ra nem kattintunk.

orosz nyelv
vélasztd ikon

2010.
Towvabhlépéshes valasszon nyelwvet/ Inagyarnyeh/

E = valaszt6 ikon

6.2. Alapképernyo

Az inditoképernydn torténd nyelvvalasztas utdn, vagy barmely meniibdl torténd kilépést
kovetden ezt a képernyot latjuk. Az alapképernyon a kezeldfeliilet fomeniije, illetve a gép
fontosabb miikodési paraméterei lathatok. A kdvetkezé meniik koziil véalaszthatunk: sizemmod
valasztas, tipusvalasztas, beadllitasok, céginformdaciok, hibalista. A fomenii kivant
meniipontjat a képernyd felsé soraban talalhatd megfeleld ikon megnyomasaval érhetjiik el.

Uzemméd vlasztds hibalista
MUKODEST PREEMETEREK cé ginforméciék ‘
Kivalasztott tipus: W
Lktudli=s azemmod: automata A1444
Aktudli=s sebesség: -0 dohoz/min bedllitdsok ‘
Tkertéalca funkeocid: EI
Féliatekercs alul: 1.
Faliatekercs fent: 1.
Eéz homérzéklete: ———0 "
Hegesztés ideije: ——-0 ms
Llagut hdmérzéklet: ———0*cC

2603710 9:43:5]

Az alapképernyodn lathatdak a gép miikddési allapotara utald fontosabb informacidk, melyek a
kovetkezok:

- kivalasztott tipus (2 tipust, azaz talcat tud kezelni a gép)

- az aktudlisan bedllitott izemmod (automata, manudlis, vagy 1éptetés)

- atalcazas és zsugorfoliazas miivelet sebessége talca/perc egységben

- ikresitérendszer miikodésének allapota (be- vagy kikapcsolva)

- a kivalasztott foliatekercs (kiilon az also, és a felso)

- a foliahegesztd kés tényleges hdmérseklete

— a foliahegesztésre beallitott idotartam

- azsugoralagut tényleges hdmérséklete
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6.3. Uzemmod valasztas

Az lizemmodd valasztds meniipont alatt tudjuk meghatarozni a berendezés miikodési
modjat. A kovetkez6 lizemmodok koziil valaszthatunk: automata, manualis (szerviz), léptetés,
tekercsvaltas. A kivant ilizemmodot a nevével elldtott gomb megnyomdsaval tudjuk

kivalasztani.

visszatérés az
alapképernydre

a kivalasztott
tizemmodhoz
tartozo kor zold

6.3.1 Automata izemmod

A gomb megnyomasat kovetden a felirat melletti piros kor zoldre valt, ezzel
jelezvén az tlizemmod aktivizalasat. Ebben az ilizemmoddban a talcazo-foliazo
berendezés teljesen automatikusan végzi a beérkezd termék egységrakomany
formatumba rendezését, talcazasat és zsugorfoliazasat. Barmilyen rendellenesség, vagy
hiba esetén a vezérlés azonnal ledllitja a gépet és ezzel egy iddben az operatorpanel
jobb felsd sarkdban megjelend harang ikonnal jelzi, hogy a hibalista képernyon
megtekinthetd a megallas oka.

6.3.2 Manualis tizemmod

Ebben az iizemmodban a gépkezelonek lehetdsége nyilik a berendezés egyes
részegységeinek 6nalld miikodtetésére. Ezen iizemmod haszndlata a gép javitasakor,
illetve mechanikai be-, vagy atallitasakor indokolt, ezért csak megfeleld képzettséggel
rendelkezo szervizszakember miikéddtetheti! A féhajtas és a csévéld motorok, valamint
a forroragaszto pisztoly a hozzajuk tartozo ikonok nyomva tartdsdval miikodtethetok.
Az ikon elengedéskor a motorok megallnak, illetve a pisztoly befejezi az adagolast. A
behordo szalag, a rakomanyképzd, a vakuumos megfogé és az ikresitd egység esetében
a megfeleld ikonra kattintva a részegység miikddési allapotat tudjuk megvaltoztatni.

- felsd féliacsévéls

% ikresits egység \

 zsugoralagiit fiités }7 ~— forréragaszt6 fej |

zsugoralaguit
sodrony hajtas

' alsé foliacsévéls

\ hegeszt&kés

visszatérés az
tizemmod
valsztashoz

% rakomdanyképz6 ‘

behordé szalag

% vakuumos megfog6 ‘

fhajtas |

f6hajtas sebesség
bedllitasa
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6.3.3 Léptetés tizemmod
Ebben az iizemmodban a START nyomogomb lenyomésara csak egy ciklust hajt
végre a gép. A milkddés kozbeni ajtonyitdsbol szarmazod selejt/sériilt termékek
tovabbléptetésére szolgal. A START ujboli mikddtetésével ismételhetd a miivelet.

6.3.4 Tekercsvaltas lizemmod
A tekercsvaltas lizemmodba belépés eldtt allitsa le a gép talcazasi és foliazasi
funkciokat végzé egységeit. Ezt a STOP nyomogomb rovid idejli megnyomadasaval
teheti meg. Ekkor csak a fOhajtas és a foliacséveéld hajtasok allnak le, a zsugoralagit,
foliahegesztd kés , behordd szalag és kihordd gorgds palya tovabbra is mikodik.
Ebben az tizemmodban adhatjuk meg, hogy melyik tekercsekrdl kivanjuk tizemeltetni

a talcazott egységrakomanyt f6liazé egységet.

felso foliatekercs, T E_ ' F C 3 vV A LS felso foliatekercs,
. e Felad foliatekercs: 21 2 2 . .
zsugoralagiit fel6li S foliazéhoz kozelebbi
N .2\
als6 foliatekercs, /a.l/so/fohatekercs, '
zsugoralagiit feldli Llsa fa liatn:k}‘cercs: féliazohoz kozelebbi
visszatérés az :1. .2/

tizemmod
valsztashoz

6.4. Tipusvalasztas

A talcavélasztds meniipont alatt meg tudjuk hatirozni, hogy a 2 lehetséges talcatipus
(egységrakomany formatum) melyikével akarjuk lizemeltetni a gépet.

6.4.1 Talcavaltas
Ezen almenii segitségével a gépkezeld valtani tud a téalcatipusok kozott, igy
eldontheti, hogy aktualisan melyik egységrakomany formatum szerint kivanja
csomagolni a termékeket. A kivalasztott talcatipushoz tartozé méretek a képerny6 bal
oldaldn megjelennek. A tilcageometriat és a ragasztdsi csikokat leird paraméterek
alapjan a gépkezeld ellendrizheti a kivalasztott tipus egyezdségét az altal haszndlni

kivanttal.
aktualis talcatipus W Lo
geometriai és A=~
5 felviteli —B=--0Omm :
ragaszto te V1.e 1 C= - —Orm
paraméterei D= ——Oram
E= ——Orm
. ‘2 F= ——Orm PR p .
visszatérés az % talcatipus vélaszt6
alapképerny6hoz E ’:]
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6.5. Beallitasok

A beallitdsok mentiipont alatt lehet modositani az egységrakomany képzés (talcaformatum)
¢s zsugorfolidzads paramétereit, a gép mikodési sebességét, valamint az operatorpanel
miikddési jellemzdit. A képernyd jobb oldalan taldlhatdo zészlok a milkodés kozbeni
nyelvvalasztasra szolgalnak (amennyiben az inditoképerny6n kivalasztott nyelv nem felel

meg).

visszatérés az
alapképerny6hoz

nyelvvélasztd
ikonok

6.5.1 Talcazas beallitasai
Az egységrakomany képzés és talcazas beallitasainal van lehetdség a gép miikodési
sebességének talca/perc egységben torténd megadasira. Ugyanebben az almeniiben
talalhatok, az egységrakomany formatumot meghatirozo, talcatipus paraméterek
modositasara €és a szimpla-, vagy ikertalca készitésre szolgaldé gombok. Az ikresitd
allapotat a kapcsolon elhelyezett visszajelzd mutatja. Bekapcsolva zdld, kikapcsolva
piros. A téalcaparaméterek modositasa funkcio az egyszerii gépkezeld szamara nem
érhet6 el, csak olyan személy képes a talcaadatok modositasara, aki ismeri a sziikséges
jelszot. A sziikséges jelszo bevitelére az operatorpanel jobb also sarkaban elhelyezett
belépés ikonra kattintva van lehetdség. Miutan helyesen megadtuk a sziikséges jelszot
a talca- mod. gombra kattintva beléphetiink a tdlcaparaméterek modositasa almeniibe.

egységrakomdiny
formatum véltas
(szimpla, vagy
ikertalca)

I A

visszatérés a
beallitasok
képerny6hoz

csomagolas

UTtemszdm [talocas/min]

-1 2z 5 8 -I1 14 17 20 23 26 29 32

sebességét bedllitd
csuszka

tipus (talca)

AN

Aktual is\\'gt Bms ZAm

—E!/félca,-"min

(K

paramétereinek
modositasa

jelszé beviteli mez6

elGhivasa
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6.5.2 Tipus (talca) paramétereinek modositasa
A télcat és a ragaszocsik felvitelét meghatarozd paraméterek rajuk kattintva atirhatok.

talca paraméterek
bedllitasi tartomdnyai:

250 < A <450

200 < B <400
0<C< 100
0<D <350
0<E<70
0<F<70

visszatérés a
beallitasok
képerny6hoz

6.5.3 Foliazas beallitasai

Megadhato a foliahegesztd kés, és a zsugoralagiit homérséklete €és a hegesztési 1d0.
A zsugoralagut flitése az oldal aljan taldlhatd gombbal be- illetve kikapcsolhatd, ezt a
gépkezeld is elvégezheti. A flitési hdmérsékletek, és az id6 modositasa csak jelszoval
lehetséges. A sodronypalya sebességének meghatdrozésa torténhet automatikusan
(ekkor a vezérlés szamitja ki az {litemszambol), vagy manualisan (a gépkezeld adja
meg annak értékét). Alapértelmezésben a gomb AUTO 4llasban van.

visszatérés a
beallitasok
képerny6hoz

}télca halad4si iranya

% talcatipus valaszto

sodronypalya

Faliahegesztd hémérséklet: --0°C
Hegesztési idd: ———0ms=
Zzugoralagut himerseklet: -=0°C

Sodronypalya sebessédg:

sebesség
beallitdsdank modja

zsugoralagt
miikodési

allapotanak

atkapcsoldsa

jelsz6 beviteli mezd

el6hivasa

Kézi bevitelhez a sodronypalya sebesség szoveg melletti kapcsolét MAN-ra éllitva az
alatta megjelend cstiszka segitségével bedllithato a kivant sebesség.

visszatérés a
beallitasok
képerny6hoz

Faliahegesztd homérséklet: -—--0°C
Hegesstési idd: ———0ms
Zzugoralagut hdmérséklet: —=0"C
Sodronypalya sehesség: MAN |
200 460 7an 950 1240 1500

sodronypalya
sebesség megaddsa

a hajtémotor
fordulatszdménak

bedllitasaval

www.cont-1.hu


http://www.cont-l.hu/

PMC-P10

Kezelési utmutato

6.5.4 Operatorpanel beallitasai

Itt lehetéség van az operatorpanel fényerejének, az oranak ¢és a datumnak a
beallitasara. Ez utobbi a hibak naplozasahoz sziikségesek.

Hattérvilagitas fenwyverd [%]
o 25 S0

operatorpanel
fényerejének
bedllitdsa

I
J

Idd: 16:57:46
visszatérés a Dé&tum: 09/04/10 |
bedllitasok 7
képerny6hoz IS
6.6. Hibakezelés

operatorpanel
ordjanak bedllitasa

operatorpanelen
megjelend datum
bedllitasa

Barmilyen hiba esetén a vezérlés azonnal leallitja a gépet €s ezzel egy idében az operatorpanel
jobb felsd sarkdban megjelend harang ikonnal jelzi, hogy a hibalista képernyén megtekinthetd
a megallas oka. A fémenii jobb oldali ikonjara kattintva Iéphetiink be a hibalista képernydre.

||:Emptgr alarm list)

visszatérés az

iizenetek tipus -

alapképerny6hoz

hibaiizenet
nyugtazas

hibaiizenet szoveg
nagyitas/kicsinyités

hibalista gorgetés
felfele

. ERROR

szerint szlirése

AR ING

%hibalista gorgetés le‘

A miikodés kozben felmeriild hibadk naplozasra kerililnek. Megkiilonboztetiink hibédkat
(ERROR) és a figyelmeztetéseket (WARNING). A hibaiizenetek jelentései a 9.2. fejezetben
talalhatok. A hibakezelés képernyOn az alabbi lizenetek jelenhetnek meg:

6.6.1 Hibdk (ERROR):

Vészgomb miikodtetés tortént!

Terepi modul hiba!

Analog 10 modul hiba!

Ul inverter hiba!

U2 inverter hiba!

Behordodszalag motorvédelme leoldott!
Felso foliafeszité motor védelme leoldott!
Als6 foliafeszité motor védelme leoldott!
Els6 keringtetdmotor védelme leoldott!
Hatso keringtetémotor védelme leoldott!
Kihordoszalag motorvédelme leoldott!

Fels6 visszahiit6é ventilator védelme leoldott!
Fels6 visszah(it6 ventilator védelme leoldott!
Ul inverter buszhiba!

U2 inverter buszhiba!

Foliazoegység ajtaja nyitva!
Rakomanyképz6 ajtaja nyitva!

Talcaadagol¢ ajtaja nyitva!
Talcazo ajtaja nyitva!
Termékbesorold ajtaja nyitva!
Nincs levegdnyomas!

Hiba a rakomanyelengedé egységnél!
Hiba a rakomanyképzd egységnél!
Ikresit6villa hiba!

Ikresitdegység emeld hiba!
Elszakadt a folia!

Zsugoralagut tilmelegedés!
Pozici6 hiba!

6.6.2 Figyelmeztetések (WARNING):

Zsugoralagtt hdmérséklete alacsony!
Zsugoralagut hdmérséklete tul magas!
Foéliahegeszté homérséklete alacsony!
Foéliahegeszté homérséklete tul magas!
Torlodas a kihordo szalagon!

Talcatar lefogyoban van!
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6.7. Céginformacidk
A berendezés és részegységeinek gyartasat végzo cégek elérhetdségeit tartalmazza.

A gép gyartdjanak neve ¢€s elérhetésége lathatd az elsé alképernydn.

PAHACO Kft.
H-7623 Pécs, Werseny u. 2. . .
tel: +36-20-334-5852  fax: +ab-72-236-5597 céginformdcids
visszatérés az e—malkl: pappeuEdravanet. hu képernydk kozott
alapképerny6hoz . navigédlé gomb(ok)

CONT-L Kft.

H-1214 Budapest, Il Rakaczi Ferenc 0t 195-157.
tel.. +36-1-278-2384  fax: +36-1-275-0460
e-mail: infoi@cont-1. hu

weh: wawee cont-1 hu

EURODRIVE
SEW-Eurodrive Kft.

H-1037 Budapest, Kunigunda u. 18.

tel.; +36-1-437-0658  fax: +36-1-437-0650
e-rnail: office@@sew-euradrive. hu

weh! wiwi, Sew-eurodrive. hu
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7. A berendezés hasznalata
7.1. Inditas folyamata

7.1.1 Berendezés bekapcsolasa

Ellendrizziik, hogy a vészgombok alaphelyzetben vannak-e, amennyiben nem jobbra
forgatassal oldjuk fel azokat. A gép burkolatan talalhat6 ajtokat csukjuk be. A stiritett levegd
ellatast biztositd csé kézi szelepét nyissuk ki. Kapcsoljuk be a berendezést a fékapcsold ,,On”
allasba forgatasaval. Ezt kovetden a berendezés kezeldpultjan talalhaté LCD kijelz0s kezeloi
felilleten megjelenik az inditoképernyd. Innen csak a kivant nyelv kivélasztasaval lehet
tovabblépni. Ekozben a nyugta gomb kéken villog, jelezve azt, hogy a vezérlés nincs
tizemkész allapotban.

7.1.2 Biztonsagi korok feloldasa és alapfunkcidk bekapcsolasa

A nyugta gomb rovid megnyomasaval tudjuk a berendezést izemkész allapotba hozni.
Ha a nyugta gombot 2 madsodpercet meghaladd ideig nyomva tartjuk, akkor nemcsak
tizemkész allapotba hozzuk a berendezést, hanem egyben elinditjuk a behordodszalagot, a
foliahegesztd kés fiitését, a zsugoralagit mikodését és kihordd gorgds palyat. Amennyiben a
berendezés bekapcsolasat kdvetden rovid ideig nyomtuk a nyugta gombot, akkor az ismételten
lenyomva és 2 masodpercet meghalad6 ideig nyomva tartva elindithatok az eldbb emlitett
részegységek. A flités bekapcsolasat kovetden a jelzdoszlopon folyamatos zdld és villogo
sarga jelzés jelenik meg. A vezérlés igy jelzi, hogy a zsugoralagit és a foliahegesztd kés
felflitése torténik.

7.1.3 Talcazasi és zsugorfolidzasi paraméterek beallitasa

Miutén a berendezés lizemkész, valasszuk ki a csomagolni kivant talcatipust, sziikség
esetén modositsuk valamelyik meglévd tipust (jelszd sziikséges!). Ellendrizziik a hegesztési
id6, valamint a hegesztOkés és a zsugoralagit hémérsékletének beallitasait. Ellendrizziik,
amennyiben nem automataban volt, akkor valasszuk ki az automata tizemmodot.

7.1.4 Csomagolasi folyamat inditasa

Ha a villog6 sarga jelzés megsziinik, akkor a START gombbal indithaté a csomagolasi
folyamat. Amennyiben az automata lizemmod az aktiv és megnyomjuk a START gombot a
vezérlés megjegyzi az inditasi szdndékot. Mindaddig nem inditja el rakomanyképzési és
talcazéasi folyamat, mig a zsugoralagit és a hegesztokés hdémérséklete nem megfeleld. A
homérsekletek elérésekor nem kell ismételten megnyomni a START gombot mert a
folyamatot Gnalléan elinditja. Eppen ezért ha talcatipust, vagy egyéb paramétert kell
valtoztatnunk, elobb tegyiik meg azt, majd utdna nyomjuk meg a START gombot.

7.2. Leallitas folyamata

A talcazo-10liazd berendezés milkodése automata iizemben a STOP nyomogomb
megnyomasaval allithaté le. Ebben az esetben csak az egységrakomany képzés, talcazas ¢és
folidzas all le a gomb lenyomdasakor végrehajtott ciklus végén. A zsugoralagit, hegesztd kés
fiitése, a behordo ¢és kihordo palyak tovabb miikodnek. A gép teljes ledllitaisa a STOP gomb
ismételt lenyomasa és 2 masodpercet meghalado ideig nyomva tartasaval érhetd el. Ekkor a
zsugoralagut, illetve a hegesztd kés flitése, a behordd és kihordd palydk is ledllnak. A
sziikséges utdszelloztetés miatt egyediill a zsugoralagut keringtetd ventilatorai maradnak
miikdodésben.

16/22 www.cont-1.hu


http://www.cont-l.hu/

PMC-P10 Kezelési utmutato

7.3. Hibat koveto Gjrainditas

Hiba miatt bekovetkezett leallaskor a hibalista képernydn megjelent iizenet alapjan
azonositsuk be és sziintessiik meg a gép megalladsat okozo eseményt. Ezutan az Gjrainditas
menete a biztonsagi korok felolddsa és alapfunkcidk bekapcsolasa (7.1.2.), valamint a
csomagolasi folyamat inditdsa (7.1.4.) pontokban leirtak szerint torténik. Az inditas folyamata
pont 7.1.3. alpontjaval (a talcazasi ¢és zsugorfoliazasi paraméterek beallitasa) nem kell
foglalkoznunk, mivel azt a hiba bekovetkezte eldtt mar megtettiik.

7.4. Vészleallitast kovetd Gjrainditas

Vészledllitas kovetkeztében tortént ledllaskor a vészgomb feloldasat (jobbra forgatés)
kovetd gjrainditas menete a biztonsagi korok feloldasa és alapfunkciok bekapcsolasa (7.1.2.),
valamint a csomagoléasi folyamat inditdsa (7.1.4.) pontokban leirtak szerint torténik. Az
inditas folyamata pont 7.1.3. alpontjaval (a talcazasi és zsugorfoliazasi paraméterek beallitasa)
nem kell foglalkoznunk, mivel azt a vészleallitas el6tt mar megtettiik.

7.5. Ajtonyitast kovetd Gjrainditas

A gép burkolatan taldlhatdo ajtok valamelyikének kinyitdsa miatt bekovetkezett
leallaskor az adott ajto(k) becsukasat kdvetden az Gjrainditds menete a biztonsagi kordk
feloldésa és alapfunkciok bekapcsolasa (7.1.2.), valamint a csomagoladsi folyamat inditasa
(7.1.4.) pontokban leirtak szerint torténik. Az inditas folyamata pont 7.1.3. alpontjaval (a
talcazéasi és zsugorfolidzasi paraméterek beallitasa) nem kell foglalkoznunk, mivel azt az
ajtonyitas eldtt mar megtettiik.

7.6. Leallitast kovetd Ojrainditas

A a gépkezeld altal kezdeményezett szabalyszerli leallast kovetd Gjrainditas folyamata
a biztonsagi korok feloldasa és alapfunkciok bekapcsoldsa (7.1.2.), valamint a csomagolasi
folyamat inditasa (7.1.4.) pontokban leirtak szerint torténik. Az inditas folyamata pont 7.1.3.
alpontjaval (a talcazési és zsugorfoliazasi paraméterek bedllitdsa) nem kell foglalkoznunk,
mivel azt a leallitas el6tt mar megtettiik.
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8. Karbantartasi utasitas

A berendezést félévenként fesziiltségmentesités utan portalanitani, valamint a szekrény
ajtajain elhelyezett levegdbedmlok szirdbetétjeit cserélni kell. A szekrényt szelloztetd
ventilatorokat; a biztonsagi ajtokapcsolok, vészgombok és a motorvédd kapcsolok érintkezdit
is ekkor célszert ellendrizni. A villamos és mechanikus kotéseket szintén félévenként meg
kell vizsgalni, a laza kotéseket utanhuzassal korrigalni kell. Célszeri évente ellendrizni — a
hibak modellezésével — a hibajelz6 aramkoroket.

A kezel6- és karbantartoszemélyzetnek eldzdleg at kell tanulmanyozni
a kezelési utmutatot.

A gépen végzendd karbantartasi és/vagy szerelési munkalatokat
kizarélag villamos szakképzettséggel rendelkezd személy végezheti.

A berendezésen, vagy annak barmely részegységén szerelési, javitasi
munkalatokat csak a berendezés fesziiltségmentes (fokapcsolod
kikapcsolt) allapotaban szabad végezni.

A vezérldszekrényben, vagy a villamos vezérlés barmely részegységén
karbantartasi és/vagy szerelési, javitdsi munkalatokat a vezérlés
fesziiltségmentes (fokapcsolo kikapcsolt) allapotaban szabad végezni.

A berendezésben az elhasznalodott, vagy meghibasodott alkatrészek
az eredetivel megegyezd tipusura cserélheték. Abban az eseten, ha
ezek nem beszerezhetdek, akkor a lehetséges kivaltd tipusokkal
kapcsolatban kérje ki a gyartd tanacsat.

A berendezés megfeleld hiitésének hianyaban az abban talalhato
részegységek talmelegedhetnek és meghibasodhatnak.
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9. Szerviz és hibakodok

9.1. Hibaelharitas

A berendezés mitkddésében fellépd rendellenességek oka és azok megoldasa.

Tiinet

A fokapcsol6 ,,On” allasba forgatasa
utan a lampa nem vilagit és a kijelz6
sotét marad.

A fokapcsolo ,,On” allasba forgatasa
utan a lampa vilagit de a kijelz6 sotét
marad.

A kijelzén az alapképernyd latszik,
azonban a festési paraméterek értéke
nulla és a kijelz6 bal oldalan
talalhato kommunikaciot jelz6 LED
villog.

A kijelz6 bal felsd sarkaban a
COMM. ERROR iizenet latszik

Ok és megoldas
Halozati fesziiltség, vagy a vezérldelektronika tapellatasanak hianya.

Ellendrizziik a halozati fesziiltség meglétét, a szekrényben az F10
tervjeli kismegszakito allapotat, illetve az X2 kapocsléc olvado-
biztositds sorkapcsat.

Az LCD kijelzos kezeldi feliilet nem kap tapfesziiltséget.

Ellendrizziik az A3 tervjeli késziilék dugaszolhatd tapfesziiltség
csatlakozdjat.

Az aramforras kdzponti vezérld elektronikaja és az LCD kijelzd kozotti
kommunikaci6 nem él.

Ellendrizziik az A2 és az A3 tervjelli késziilékeket Osszekotd kom-
munikacios kabelt. Amennyiben az megfeleléen csatlakoztatva van,
nyomjuk az LCD kijelzds kezeldi feliilet ,, Torlés ” gombjat mindaddig
mig az azon 1évé LED-ek nem villanak fel.

Az operatorpanel és a kozponti vezérld kozott megszakadt a
kommunikéci6. Ellendérizze a kommunikécidés kéabelt a panel és a
vezérld kozott.

9.2. Hibaiizenetek

A berendezés mukodtetése soran fellépod hibat a hiba jelzé lampa €s az érintéképernyds

kezeldfeliilet jobb felsd sarkdban megjelendt harang jelzi.

Hibaiizenet

Vészgomb milkodtetés
tortént!

Terepi modul hiba!

Analdg 10 modul hiba!

Ul inverter hiba!

Hiba oka

Vészgombot megnyomtak.

A vezérloszekrényben  talalhato
terepi modul nem kommunikal a
kozponti vezérlovel.

A vezérlészekrényben  talalhato
terepi analég modult nem sikeriilt
paraméterezni.

Meghibasodott vagy talmelegedett
(talterhelés, rovidzar) az Ul
inverter, vagy halozati aszimetria
1épett fel.

Elharitas médja
Allitsa alaphelyzetbe a vészgombot, majd
nyomja meg a nyugta (ACK) nyomdgombot.

Ellendrizze a terepi modult, annak
tapellatasat, valamint a kommunikacios kabelt
a két vezérld kozott.

Ellenérizze a terepi  modult, annak
tapellatasat, valamint a kommunikacioés kabelt
a két vezérld kozott.

Ellendrizze a haldzati fesziiltség meglétét, és
a halozati aszimetria mértékét.

Ellenérizze a motorkabelt és a motort
rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Ellenérizze a  szekrényben  uralkodd
hémérsékletet, a szelloztetomotorok sziroit.

Fesziiltségmentesitse a  szekrényt,
néhany perc utan kapcsolja be Gjra.

majd
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Hibaiizenet

U2 inverter hiba!

Behordoszalag
motorvédelme leoldott!

Fels6 foliafeszité motor
védelme leoldott!

Also foliafeszité motor
védelme leoldott!

Els6
keringtet&ventillator
motorvédelme leoldott!

Hiba oka

Meghibasodott vagy talmelegedett
(talterhelés, rovidzar) az U2
inverter, vagy halozati aszimetria
lépett fel.

A szalag  megszorult,
rovidzarlat/testzarlat 1épett
motorkabelben/motorban.

vagy
fel a

A feszitbhenger megszorult, vagy
rovidzarlat/testzarlat 1épett fel a
motorkabelben/motorban.

A feszitbhenger megszorult, vagy
rovidzarlat/testzarlat 1épett fel a
motorkabelben/motorban.

A keringtetd megszorult,
rovidzarlat/testzarlat 1épett
motorkabelben/motorban.

vagy
fel a

Elharitas modja
Ellendrizze a haldzati fesziiltség meglétét, és
a halozati aszimetria mértékét.

Ellendrizze a motorkdbelt és a motort
rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Ellenérizze a  szekrényben  uralkodo
hoémérsékletet, a szelléztetémotorok sz{irdit.

Fesziiltségmentesitse a szekrényt, majd
néhany perc utan kapcsolja be ujra.
Ellendrizze a motorkabelt és a motort

rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Hibaelharitas utan kapcsolja fel a motorvédo
kapcsolét.

Ellenérizze a motorkabelt és a motort
rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Hibaelharitas utan kapcsolja fel a motorvédd
kapcsolot.

Ellenérizze a motorkabelt és a motort
rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Hibaelharitas utan kapcsolja fel a motorvédd
kapcsolot.

Ellenérizze a motorkabelt és a motort
rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Hibaelharitas utan kapcsolja fel a motorvédo
kapcsolot.

Hatsé
keringtetéventillator
motorvédelme leoldott!

Kihordoszalag
motorvédelme leoldott!

A keringtetd megszorult,
rovidzarlat/testzarlat 1épett
motorkabelben/motorban.

vagy
fel a

A szalag  megszorult,
rovidzarlat/testzarlat 1épett
motorkabelben/motorban

vagy
fel a

Ellenérizze a motorkabelt és a motort
rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Hibaelharitas utan kapcsolja fel a motorvédd
kapcsolot.

Ellenérizze a motorkabelt és a motort
rovidzarra/testzarlatra és szakadasra.

Hibaelharitas utan kapcsolja fel a motorvédo
kapcsolot.

Ul inverter buszhiba Kommunikéciés hiba 1épett fel a Ellendrizze a kommunikaciés kabelt az
kozponti vezérl6 ¢és az inverter inverter és a vezérld kozott.
kozott.
U2 inverter buszhiba Kommunikaciés hiba Iépett fel a Ellenérizze a kommunikacios kabelt az
kozponti vezérlé ¢€s az inverter inverter és a vezérld kozott.
kozott.
Foliazoegység ajtaja A folidazoéegység valamely ajtaja | Ellendrizze, és csukja be az ajtét, majd
nyitva! nyitva . nyomja meg a nyugta gombot!
Rakomanyképzo ajtaja = A rakomanyképzé egység valamely | Ellendrizze, és csukja be az ajtét, majd
nyitva! ajtaja nyitva . nyomja meg a nyugta gombot!
Télcaadagol? ajtaja A talcaadagolé valamely  ajtaja  Ellendrizze, és csukja be az ajtét, majd
nyitva! nyitva . nyomja meg a nyugta gombot!
Talcazo ajtaja nyitva! A talcazéegység valamely ajtaja | Ellendrizze, és csukja be az ajtét, majd
nyitva . nyomja meg a nyugta gombot!
Termékbesorold ajtaja | A termékbesorold valamely ajtaja | Ellenérizze, és csukja be az ajtét, majd

nyitva!

nyitva .

nyomja meg a nyugta gombot!
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Hibaiizenet

Nincs levegényomas!

Hiba a
rakomanyelengedd
egységnél!

Hiba a rakomanyképz6
egységnél!

Ikresit6villa hiba!

Ikresitéegység emeld
hiba!

Elszakadt a folia!

Zsugoralagut
tulmelegedés!

Pozicid hiba!

Hiba oka

Nincs levegényomas a pneumatika
rendszerben.

A rakomanyelenged6 kar nem nyilik
ki, vagy a rendelkezésre allo id6
alatt a termékek nem hagytdk el a
rakomanyképzot.

A rakomanyképzo lapjai nem tudtak
beallni a miikddési folyamatnak
megfelel6 helyzetbe.

Az ikresitbegység villai nem tudtak
beallni az  egység  miikodési
ciklusanak megfeleld allapotba.

Az ikresitéegység emeld hengere

nem tudott bedllni az egység
miikddési  ciklusdnak  megfeleld
allapotba.

A termékovezo egységben elszakadt
a folia.

A zsugoralagut fittestjei
veszélyesen tilmelegedtek.

A féhajtas nyomatékhatarold
kuplungja  csuszik, vagy a
referenciapont kapcsoldja
meghibéasodott

9.3. Figyelmeztetések

Elharitas modja
Ellendrizze a levegd betaplalast.
Ellendrizze, hogy nem akadt el termék az

elengeddkar alatt. Vizsgalja meg a kart
mikodtetd henger levegbcesatlakozasait.

Ellendrizze, hogy nem akadt-e be termék
rakomanyképz6 lapok kozé. Vizsgalja meg a

lapokat mikodtetd henger levego-
csatlakozasait, valamint a lapok helyzetét
figyel6 szenzorok helyzetét,
miikodoképességét

Ellendrizze a villakat miikddtetd hengereken
1évé  érzékelok  mikodoképességét  és
helyzetét. Vizsgdlja meg a hengerek
levegdesatlakozasait.

Ellendrizze  az  emelShenger  pozicid
érzékeldinek miikodoképességét és helyzetét.
Vizsgalja meg a henger levegdcsatlakozasait.

Flizze vissza az elszakadt foliat,, vagy a felso
hegesztdig és hegessze Ossze az elszakadt
részeket.

Ellenérizze a  zsugoralagit
ventilatorainak milkddoképességét.

keringtet6-

Ellenérizze a  fOhajtds  kuplungjanak
beallitasat. Vizsgalja meg a referenciapont
kapcsold miikddoképességét. Nézze meg,
hogy az érzékeld megfeleld helyzetben van..

A berendezés miikodtetése soran a figyelmeztetéseket a hiba jelzd lampa és az
érintOképernyds kezeldfeliilet jobb felsé sarkdban megjelendt harang jelzi.

Figyelmeztetd iizenet

Zsugoralagut
hémérséklete alacsony!

Zsugoralagut
hémeérséklete til magas!

Foliahegeszto
hémérséklete alacsony!

Foliahegeszto
hémeérséklete tal magas!

Torlodas a kihordd
szalagon!

Talcatar lefogyoban
van!

Figyelmeztetés oka

A zsugoralagiut nem érte még el az
iizemi hdmérsékletet.

A zsugoralaglit hémérséklete
talsdgosan meghaladta a bedllitott
értéket.

A hegesztokés nem érte még el az
iizemi hémérsékletet.

A hegesztokés hémérséklete
tulsagosan meghaladta a beallitott
értéket.

A késztermékek feltorlodtak a
szalagon.

Kevés talca van a talcatarban.

Elharitas modja
Varja meg, amig a homérséklet eléri a
bedllitott h6fokot.

Varjon, amig az alagut hémérséklete beall a
megfeleld értékre.

Varja meg, mig a hoémérséklet eléri a
beallitott hofokot.

Varjon, mig a hegeszté homérséklete beall a
megfeleld értékre.

Gondoskodjon a kihordépélya szabadda

tételérol.

Toltse fel a talcatarat minél hamarabb.
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10. Biztonsagtechnikai eldirasok

A berendezés ajtajat lizemeltetés kdzben zarva kell tartani. A szekrény ajtajat csak — a
fellépé hiba alkalmaval — a hiba elhdritasanak idejére lehet nyitva tartani. A késziilék
karbantartasat, olvadobiztositok cseréjét csak fesziiltségmentesités utan szabad végrehajtani.

® Az dvintézkedéseknek és a véddberendezéseknek meg kell felelniiik a
hatalyos el6éirasoknak.

A berendezés foldelése feltétlentl sziikséges véddintézkedés.

® A talcazo-foliazd berendezést nyitott szekrényajtoval lizemeltetni
szigoruan tilos és életveszélyes!
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