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1. Fontos tudnivalok

Feltétleniil vegye figyelembe az alabbi biztonsagi tudnivalokat és figyelmeztetéseket!

Aramiités veszélye
Lehetséges kovetkezmények:

halal vagy sulyos testi sériilések

Sériilés veszélye
Lehetséges kovetkezmények:

halal vagy sulyos testi sériilések

Védokesztyi hasznalata kotelez6
Lehetséges kovetkezmények:

sulyos vagy konnyl testi sériilések

2. Biztonsagi tudnivalok

e A berendezést csak olyan személy kezelheti, aki a gép kezelésével és hasznala-
taval kapcsolatos oktatasban részesiilt.

o A kezelészemélyzetnek elozoleg at kell tanulmanyozni a kezelési utmutatot.

e A gépen végzendo karbantartasi és/vagy szerelési munkalatokat kizardlag
szakképzett személy végezheti.

e A Dberendezésen, vagy annak barmely részegységén szerelési, javitasi
munkalatokat csak a berendezés fesziiltségmentes (fokapcsolo kikapcsolt)

allapotaban szabad végezni.
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o A vezérloszekrényben, vagy a villamos vezérlés barmely részegységén
karbantartasi és/vagy szerelési, javitasi munkalatokat a vezérlés fesziiltségmentes
(fokapcsolo kikapcsolt) allapotaban szabad végezni.

e A gép villamos vezérlését ellitd berendezésben az elhasznalodott, vagy
meghibasodott alkatrészek az eredetivel megegyez6 tipusura cserélheték. Abban
az eseten, ha ezek nem beszerezhetdek, akkor a lehetséges kivalto tipusokkal
kapcsolatban kérje ki a gyarto tanacsat.

e A meghibasodott szenzor cseréje esetén gondoskodjon a csere alkatrész erede-
tivel megegyez6 pozicioban torténd beépitésérél. Amennyiben a szenzor
tanithatd, ligyeljen arra, hogy az eredetivel megegyez6 beallitasi paraméterekkel
rendelkezzen. Ellenkezo esetben a gép helyes miikodése nem garantalhato.

e Meghibasodott szervoerdsitd cseréje esetén gondoskodjon réla, hogy az uj
késziilék beallitasi paraméterei mindenben megegyezzenek az eredetivel.
Ellenkezo esetben a gép helyes miikodése nem garantalhato.

e Meghibasodott szervomotor cseréje esetén gondoskodjon rola, hogy az uj motor
jeladdja altal szolgaltatott pozicio érték megegyezzen az eredeti motor altal az
adott tengely helyzethez tartozo értékkel. Ellenkez6é esetben a gép helyes
miikodése nem garantalhato.

e A gépen elhelyezett ajtok biztonsagi ajtokapcsolokkal vannak ellatva, amelyek
nyitasa a gép azonnali vészleallasat eredményezi.

e A taroloegység, valamint a kerités ajtaja biztonsagi retesszel van ellatva, ami
alaphelyzetében nem teszi lehetové az ajtok nyitasat. Ezeket a gép kezeléfeliiletén
elhelyezett gombokkal lehet oldani.

e A reteszelheté biztonsagi ajtokapcsolok mechanikus oldasara szolgalo kules csak
kiilonosen indokolt esetben és a fokapcsolo kikapcsolt allapotaban hasznalhato.

e Amennyiben hasznalta a retesz oldasara szolgalo kulcsot, akkor a gép
bekapcsolasa elott feltétlen gy6z6djon meg arrdol, hogy a retesz vissza legyen
zarva!

o A gép iizemeltetése oldott retesz allapotban szigoruan tilos és balesetveszélyes!

e Miikodés kozben a gépben tartozkodni szigoruan tilos és életveszélyes!

e A gép barmely burkolatanak eltavolitasa szigoruan tilos és életveszélyes!
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3. Vezérlés leirasa

A berendezés a hagyomdanyos, valamint az INGE csaladba tartozé 6, illetve 8 mm
atmér6ji betonvasak eldirt alakra hajlitdsanak, klipszel torténd elldtdsanak, valamint az
elkésziilt darabok tarold kocsira helyezésének irdnyitasat valositja meg. A gép altal kezelendd
betonvas tipusok szdma maximum 48 darab lehet. Ez tartalmazza a hagyomanyos D6, DS,

valamint az INGE fantdzianévre hallgato D6 és D8 tipusokat.

3.1. A gépkezelo informalasat, illetve beavatkozasat lehetové tévo
szervek

a tarolora szerelt 4 tagbol allo lampaoszlop (z6ld, sarga, piros, kiirt)
- a gépen elhelyezett érintéképernyds kezeldi feliilet

— vastarolondl elhelyezett fényfiiggony nyugtazdé gomb

- Quittirung nyomégomb

- START nyomégomb

- STOP nyomdégomb

~  VESZSTOP nyomégombok

3.2. Fény- és hangjelzések értelmezése

- Villogé zold jelzés : a gép alaphelyzetben all

- Folyamatos zold jelzés: gyartas kozben

- Villogé sarga jelzés: rendellenesség a gép mikddésében

- Villogo piros jelzés: vészledllitds vagy azzal egyenértékli leallitasi
feltétel

- Szaggatott kiirt: rendellenesség a gép mitkddésében vagy

vészleallitas illetve azzal egyenértékii leallitasi

feltétel

A hangjelzés a fomenii hibanyugta gomb megnyomasat kovetéen sziinik meg!
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3.3. Vezérloszekrény kialakitasa

Halozati
fesziiltség
visszajelzd

Fékapcsold

NOT AUS

A vezérloszekrény fontosabb miiszaki paramétereit tartalmazo tablazat:

Paraméterek Paraméter leirasa, értéke
Halozati fesziiltség 3x400V AC £5%
Teljesitmény felvétel 7,5kVA
Vezérlési mod Tarolt programu vezérlés
Kezeldszervek Fokapcsold, Vészleallitd nyomogomb.

Szervomotorok taplalasa | Szervoer6sitd, mely a biztonsdgtechnikai és védelmi szempontok
miatt motorinditd ledgazasrol taplalt.

Hajtomiives motorok | Frekvenciavaltd, mely a biztonsagtechnikai és védelmi szempontok

taplalasa miatt motorinditd ledgazasrol taplalt.
Magnesszelepek FESTO gyartmanyu, CPX csaladba tartozo, Profibus-os szelepsziget
Védettség 1P54
Koérnyezeti 0...+40 °C

hémérséklettartomany

Szervomotorok taplalasara szolgald éaramkordkben: félvezetds
zarlatvédelem, motorindité kapcsolo.

Tualterhelés és Hajtémiives motorok aramkorében: motorvédéd kapcsold.
zarlatvédelem Magnesszelepek taparamkdrében: kismegszakito.
Erzékelok, kijelzok  taparamkorében:  kismegszakito, ill.
olvaddbiztosito.
Tomeg 350 kg
szélesség 1200 mm
Meéretek magassag 2200 mm (tetoklima nélkiil)
mélység 400 mm
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Kezelési utmutatod

3.4. Kezelohaz kialakitasa

A kezel6szekrény fontosabb miiszaki paramétereit tartalmazo tablazat:

Jellemzo Jellemzo leirasa, értéke
Halozati fesziiltség!" 230 VAC £10 %
Teljesitmény felvétel 500 VA

Védettség 1P54
Miik. homérséklettart. 0...+40 °C

START, STOP, Quittirung. VESZSTOP nyomodgomb, valamint

Kezelbszervek az érint6képernyds kijelz6n megjelend funkciogombok.
Tomeg 25 kg
Kijelz6 felbontasa 1024x768
Kijelz6 szinmélysége 16,7M
sz€lesség 600 mm
Meéretek magassag 380 mm
mélység 210 mm

3.5. Kezeloszervek a vastarolonal

A betonvas tarolonal biztonsagtechnikai szempontok miatt
egy fényfiiggbny keriilt elhelyezésre, melynek feladata,
hogy megéllitsa a behordo6 szalagot és a kiszedd tarcsat, ha
a kezelé belép a fényfliggdny altal wvédett térbe.
Ujrainditaisuk a  védett tér elhagyasat kovetSen
automatikusan torténik. A gép rendellenes miikodése

esetén innen is kezdeményezhetiink vészleallast.
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4. Kezelo feliilet

4.1. Kapcsolat-felépitési képernyo

A gép bekapcsolasat kovetden jelenik meg a kapcsolat-felépitési képernyd, mindaddig lathato,
mig az Operator Panel nem vette fel a
kapcsolatot a vezérléegységgel (PLC).
Ha 60 masodperc alatt sem sikeril a
kapcsolatot felépiteni, akkor ellendrizni
kell a PLC allapotit. Ha rendben
talaltuk a vezérldegységet, akkor a két
berendezést 6sszekdtd RS232-es kabelt
ellendrizziik. Ha ott is mindent rendben

talaltunk, akkor a hiba a megjelenitd

HYEXX Werkzeuge und Maschinenhau GmbH szoftver beallitdsaban talalhatd, ez

2200-Ungam, fily Endre 47-49.

esetben kérje a gyarto segitségét.
4.2. Fo meniisor

A funkcidgombok — a nyelvvélaszté és az EXIT gombok kivételével — csak az
inicializalast kovetden valnak aktivva. A Szerviz-, és a Beadllito képernyo gépkezeldi
jogosultsdggal nem elérhet6k. Ezen meniiket elérni kivané személynek beallitoi, vagy szerviz

joggal kell rendelkeznie.

Fehler Anzeige
quittieren Fertigung

Uber uns

[

. Nyelvvalaszto: zaszlora klikkelve valaszthatjuk ki a kivant nyelvet (magyar/német).

[

. Hiba nyugta: rendellenes mitkodés, vagy vészleallds nyugtizasara, ezt kovetden a
hangjelzés megsziinik.

3. Attekinté képernyé: az alapértelmezett képernydre torténd visszatérés.

4. Beallité képernyo: attérés a beallitd tizemmodra (tipus paraméter modositas, tipus valtas).

5. Jelszavak: belépés a jelszokezelés modba (jelsz6 modositas, 0 felhasznald 1étrehozas).

6. Magunkrol: gyartok elérhet6ségeit bemutatd képernyo.

7. Szerviz: atvaltas szerviz lizemmodra (munkahengerek, szervok, szenzorok ellenérzése).
8. Kilépés: a kezel6feliilet bezarasa és a szamitogép kikapcsolasa.
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4.3. Inicializalo képernyo

4.3.1. Ujrainditasi Inicializalé képernyé

Fehler
quittieren

Sicherheitsschalter

Druckluft

Motorschutz

Servo Initialisierung

Servo reset

Klipp vorhanden

Klipp-Schwenkzylinder

Ablage /Ausrichteinheit

Handling

Servo
Initialisierung

Rotationseinheit

Magazin Initialisierung

sijiel|is]s]|s]{'e]|'s]s]]s]{'s]|'s]|s]

Transportwagen vorhanden

HYEXX werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.

Két esetben talalkozhatunk az Inicializalasi képernydvel. Az egyik a gép bekapcsolasakor,
miutan az Operator Panel felvette a kapcsolatot a PLC-vel. A masik eset a vészleallast kovetd
ujrainditas. Mindkét esetben ezt a képernydt latjuk, amig a szervoerdsitok - Quittirung gomb
megnyomasara induld - inicializdlasa tart. A folyamat egyes miveleteinek sikeres
végrehajtasat a funkcidszovegiik mellett talalhato LED-ek zold szine jelzi:

- Sicherheitsschalter
- Druckluft

- Motorschutz

- Servo Initialisierung

— Servo reset
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A szervoerdsitok inicializalasat kovetden a képernyd jobb oldali mez6jében megjelennek a
Handling mozgatasara, megfogok miikodtetésére és a referencia pont felvételére szolgalo

gombok.

Sicherheitsschalter

Bewegung
links rechts

Grundstellung ‘ ‘

Handling nach unten

Druckluft

Motorschutz

Servo Initialisierung

Servo reset

Klipp vorhanden

Klipp-Schwenkzylinder

Ablage /Ausrichteinheit

Handling Greifer auf

Rotationseinheit

Teile spannen

Magazin Initialisierung

[slis]j's]|'s]|'s]|/e]{/e]itSN[[] /o] o]//s]

Transportwagen vorhanden
Reset Servo

Wartungstiir und
Magazintiir 6ffnen

HYEXX Werkzeug und Maschinenbau GmbH. MSERGS I
H-2200 Monor, Ady Endre 47-49 Tel.: +36 29 510230

A szervoerdsitok inicializalasat kovetden a fenti képernyd lathato.

Tovabbi funkcidk a képernyon:

— Links, Rechts: a Handlinget ezen nyilak segitségével az adott tartomanyon beliil
tetszés szerinti pozicidba mozgathatjuk

—  Grundstellunng: a gomb megnyomasaval automatikusan felveszi a referencia
pontjat

- Handling nach unten: Handling megfogokat fiiggdlegesen tudjuk mozgatni

- Greifer auf: Handling megfogokat tudjuk nyitni, zarni

— Teile spannen: asztali megfogok nyitasa, zarasa

—  Reset Servo: akkor ajanlott hasznalni, mikor a szervo a mozgat6 nyilakra, illevte a
Grundstellung gombra nem reagal

—  Wartungstiir und Magazintiir éffnen: Kerités és tarolo ajtéretesz oldasa

(az ajto csak a biztonsagi retesz oldott 4llapotaban nyithat6!!)
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Miutan megtortént a Handling referencia pont felvétele, lehetdségiink nyilik a gép
részegységének alaphelyzetbe allitasara. Az Inizitializierung beenden gomb megnyomasaval

indithatjuk a gép részegységeinek inicializalasi folyamatat.

Anzeige |
 Fertigung :

Sicherheitsschalter

Druckluft

Bewegung
links rechts

=)

Motorschutz

Servo Initialisierung

Servo reset

Klipp vorhanden

Klipp-Schwenkzylinder Handling nach unten

Ablage/Ausrichteinheit

Handling Greifer auf

Rotationseinheit

Magazin Initialisierung Teile spannen

Transportwagen vorhanden

slisl/s]/sl/sl[s]/sl|Es]sl]e]

Reset Servo

Wartungstiir und

Magazintar 6ffnen Inizitializierung beenden
HYEXX Werkzeug und Maschinenbau GmbH. m&:iz:i iy |
H-2200 Monor, Ady Endre 47-49 Tel.: +36 29 610230

Az egyes részegységek sikeres inicializalasat kovetden a funkcioszovegek mellett a
visszajelz6 LED-ek z6ldre valtanak:
- Klipp vorhanden
- Klipp-Schwenkzylinder
- Ablage/Ausrichteinheit
- Handling
- Rotationseinheit
- Magazin Initialisierung
A folyamat sikeres befejezését kovetden, azaz a gép lizemkész allapotanak elérésekor,
a kezeld feliilet attér az Attekintd képerny6re, valamint ezzel egy idében a lampaoszlop
villog6 z6l1d jelzésre valt. A kivant gyartasi miivelet elinditdsdhoz sziikséges tovabbi teenddk

a 4.4. fejezetben talalhatoak.
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4.3.2. Ajtonyitast koveto inicializalasi képerny6
Abban az esetben, ha a gép miikodése kdzben torténik ajtdé nyitds, ekkor a gép
vészleallassal all meg. Ekkor az inicializalasi képernyd jelenik meg, ahonnan a Quittirung

gomb nyomasaval juthatunk tovabb az alabbi képernyohoz:

Fehler Anzeige
quittieren - Fertigung

Uber uns

Sicherheitsschalter

Druckluft
Bewegung

links rechts

[=I=)

Motorschutz

Servo Initialisierung

Servo reset

Klipp vorhanden

Klipp-Schwenkzylinder

Handling nach unten

Ablage /Ausrichteinheit

Handling Greifer auf

Rotationseinheit

Magazin Initialisierung Teile spannen

[s]ys]{/s]{s]'s]}'s]|[s][=}|=1]'s] [s]]s]

Transportwagen vorhanden
Reset Servo

Wartungstir und

Magazintir 8ffnen Inizitializierung beenden
HYEXX Werkzeug und Maschinenbau GmbH. m%:ﬁﬁ Qﬁ I
H-2200 MMonar, Ady Endre 47-49. Tel.: +35 29 510230

Itt szintén az [Inizitializierung beenden gomb megnyomasaval indithatjuk a gép
részegységeinek inicializalasi folyamatat, majd inicializalas utdn az alap attekinté abrahoz
jutunk.

Ha gyartas kozben egy munkadarabot szeretnénk kivenni a gépbdl ellenérzés céljabol,
akkor a folyamatot megallitjuk a stop gombbal, majd kivessziik a munkadarabot. A Quittirung
¢s a Start gomb nyomasaval indithatjuk tovabb a gyartasi folyamatot. A kivett munkadarabot

a berendezés nem szamolja bele a tarolokocsira letarolt darabszamba.
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4.4. Attekinté képernyé

Muster Anzeige 1 Anzeige 2

Auto

Entleeren

0 A Servo 1
soll b ~ szogérték
’ 630 korrekcio
Gesamtstiickzihle Servo 2
’ szOgérték
korrekcio
Servo 3
Wartungstiir und w s
Madgazintiir 6ffnen szogerte_l?
korrekcio

HYEXX Werkzeuge und Maschinenbau Gmb|
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.

SERVO 1

SERVO 3

Tipus valtast kovetden, a gépkezeld figyelmét felhivand6, a manudlisan
’ beallitando értékek mellett megjelennek a kezek. Ha elvégeztiik a kivant
értékek beallitasat, akkor a piros villogd kézre klikkelve nyugtézhatjuk azt.

Az attekint6 képernyd, a gép ilizemszerli allapotdban, a gépkezeld altal

alapértelmezetten elérhetd kezeldi feliilet. Itt lehetdsége van, hogy kivalassza a munkadarab
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tipusat, meghatarozza a gyartasi miiveletet (minta gyartds, megadott darabszdm automatikus
legyartasa, stb.), illetve megadja a gyartandd6 munkadarabok szamat. Tovabba a
felhasznalonak lehetdsége nyilik, hogy a kivalasztott tipushoz tartozo6 hajlitasi szogértékeken
+5°-0s tartomanyon beliil, 0,1° felbontassal, szogérték korrekciot végezhessen.

Minden szdg korrekcios érték bevitele utdn meg kell nyomni a Bestitigen gombot,
hogy a gyartandé munkadarab paraméterekbe beirddjanak a korrekciods értékek. Amennyiben
masik tipusra tér 4t és a korrekcids értékeket nem kivanja megtartani, akkor az uj tipus
kivalasztasa el6tt tordlje azokat.

Automata lizemmoddban torténd gyartas esetén itt kell megadnia az elkésziilo
betonvasak darabszamat. A szamérték megadasa az 4.4.2. Erték bevitel pontban leirtak szerint

torténik.

Egy kocsira valtoz6 szamli munkadarab fér el, a gyartott betonvasak tipusatdl fiiggden.
Ha a kezeld nagyobb szdmot ir gyartandé mezObe, mint amennyi a tipustol fliggden elfér a
tarold kocsiba, akkor a gép automatikusan a maximalisan letarolhatdé darabszdmot veszi

figyelembe, valamint a darabszam beviteli mez6t feliilirja a maximalis darabszam értékével.

Ez az alabbi tablazatban lathato:

Atmérd Tipusok Maximalis darabszam
D6/ D6INGE | h16-t6l h20-ig, 350
D6/ D6INGE | h21-t8l h25-ig 200
D8 /D8INGE |h16-t6l h20-ig, 630
D8 /DSINGE |h21-t6l h25-ig, 360
D8 Eck h19, Eck h20/21, Eck h22/23, Eck h24/25 360

A maximalis letarolhatd darabszdmok tekintetében nincs megkiilonboztetve a normal,

illetve az INGE tipus.
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4.4.1. Tipus valasztas

Munkadarab valtasnal a Typ mezoben talalhaté ablak megnyomasara legordiilnek a
valaszthaté munkadarab tipusok. Kivélasztas utan egy megerdsitd ablak jelenik meg, ahol az
Igen gombra rakattintva beirddnak a kivélasztott tipus beallitasi- és szogértékei a gyartando
munkadarab paraméter mezdibe. Nem-re kattintva az eldz6 tipus beallitasi- és szogértékei
maradnak a gyartandé munkadarab paramétereiben.

Amennyiben masik tipusra tér at és a korrekcids értékeket nem kivanja megtartani,
akkor az 0j tipus kivalasztasa eldtt tordlje azokat. Utdlag is megteheti, de ebben az esetben a
korrekcios értékek torlése utan a Bevitel gombot nyomja meg.

Anzeige

Fertigung Uber uns

Anzeige 1
>

“J
C C

Anzeige 3

Mochten Sie wirklich
den Typ andern?

Servo 1
Servo 2

’ Servo 3

Ja ‘

Bestatigen

cthinenbau GmbH. au GmbH.

4.4.2. Erték bevitel

EEr_ixl| Ez a képernydbillentyiizet jelenik meg, ha valamely

56 értekbeviteli mezore klikkeliink. Ennek segitségével bevihetjiik

Eltav| Beill
J az értekeket, melyet az Enter billenytl megnyomasaval kell
urm

megerdsiteni. Ha nem nyomjuk meg az Enter billentyiit, akkor

- ESC] 4| —» . q- s ,
’ a beviteli mez6 értéke valtozatlan marad.

= ENENEN
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4.5. Uzemmédok

E = A gyartando tipus kivalasztasa utan
auittieren Fettigund — az attekintd képernyd bal felsé
N részén  talalhato tizemmodok

Bertiebsart

mezoben — tudjuk kivalasztani az

Muster D tizemmodot. A gép tizemkész allo
D allapotdban hirom {izemmod all
Auto
rendelkezésiinkre.
Entleeren A kivalasztott lizemmodrol a
szovege mellett elhelyezett

visszajelzd informal. Ezeket az
tizemmodokat a Start gomb megnyomasaval indithatjuk. Ha az adott iizemmodot a leallasi
feltétel teljesiilése elott kivanjuk megallitani, akkor azt a Stop gomb megnyomasaval tehetjiik

meg. Amit a Start gomb ismételt megnyomasaval Gjra tudunk inditani.

4.5.1. Minta iizem

A gép minta lizemmoddban egyetlen munkadarab készre hajlitasat és klipszelését végzi
el, annak érdekében, hogy a kezeld személyzet az elkésziilt darabot ellendrizni tudja, €s
amennyiben sziikséges a technoldgiai paramétereket modositsa. Az elkésziilt mintadarab a
gép klipszelésért felelds részegységében marad, amit a gép ajtajanak nyitdsat kovetden ki

tudunk venni. Ebben az tizemmoddban a tarold egység nem miikodik.

4.5.2. Automata iizem

A gép automata miikédésmodban — a bedllitott technologiai, illetve a darabszamra
vonatkoz6 paramétereknek megfelelden — ciklikusan végzi a munkadarabok hajlitasat,
klipszelését ¢és tarold egységbe helyezését. A folyamat ledllasanak feltétele a beallitott
darabszam elérése (ha a maximalis darabszamot allitottunk be, akkor tarold kocsi teljesen
feltoltott allapota), vagy a kezel0személy altal kezdeményezett szabalyszerli leallas (STOP

gomb megnyomasa).

4.5.3. Kiiirités iizem
Ha az adott tipus gyartasanak befejezésekor maradt munkadarab a gépben akkor ez az

az lizemmod aminek segitségével szabalyszertien el tudjuk tavolitani — a kiillonb6z6 gyartasi
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fazisokban — a gépben 1év0 betonvasakat. A behordd szalag, valamint a kiszedd tarcsa
letiritését nem végzi el a gép, ezeket manudlisan — a gép allo allapotdban — kell megtennie a
kezeldnek.

A munkadarab adagol6 letiritésére kiilon funkcio6 all a rendelkezésiinkre, amihez nem
kell START gombot nyomnunk, csupan a kiiirités gombot 5 sec-ig kell nyomva tartanunk
ahhoz, hogy az adagolo stopperei az eldkészitett munkadarabokat letiritsék.

Ez a funkci6 nagyon hasznos munkadarab, vagy tipuscsaldd valtds megkezdése eldtt, mert
csak akkor szabad masik tipusra, vagy tipuscsaladra attérni, ha a gép valamennyi
részegységébdl a betonvasak mar tizemszertien elfogytak.

A folyamat leallasanak feltétele, hogy az utols6 — készre hajlitott és klipszelt —
munkadarab is a tarold egységbe keriilt, ekkor még a stopperes munkadarab adagoloban

maradhat betonvas.

4.5.4. Feltoltés
A feltdltés tizemmod mindaddig nem is érhetd el, mig a gép szabalyszerli hasznélata mellett

az alabbi két eset valamelyike be nem kovetkezik:

a) Amennyiben ilizem kozben a rezgdpalyan 1évo
klipszek szama 5 db. ala csokken, akkor egy
hibatlizenetet kiséretében ledll a berendezés.
Ezzel egyidben egy feltoltés ablak jelenik meg
a bal fels6 sarokban, ahol a hiba nyugtazéasa utan
a rezgOpalyat ujra fel lehet tolteni.

Ha ilizem kozben a klipsz feladéhengerre torténd
adagolasa  sikertelen,  akkor  hibaiizenet

kiséretében jelenik meg ez a funkcio.

! Figyelem, a feltoltés elott mindenféleképpen meg kell gy6zddni arrdl, hogy miért nem

sikeriilt az automatikus feltoltés. Ha esetleg beszorult egy klipsz, akkor el8szor meg

kell szilintetni a hiba okat, és csak utana lehet feltdlteni a palyat.

17730 www.cont-1.hu



Hajlito-Klipszelé Gép Kezelési utmutatd

4.6. Beallitasi képernyo

A bedllitds lizemmod képernydjét csak az arra jogosult személyek érhetik el
Gépkezeldi jogosultsaggal a beallitasi lizemmod funkcidi nem megengedettek.

A Dbeallitdsi lizemmdd képernydjén lehet valtoztatni az elére definidlt hajlitasi
szogértékeken, illetve beallitasi értékeken. Erre a funkciora elsdsorban akkor van sziikség, ha
az valamelyik tipusnak valtoznak a paraméterei. Az Anzeige 1, Anzeige 2 maximalisan négy
szdmjegyl lehet és 0-t0l 9999-ig tartd értéket vehet fel. Az Anzeige 3, Anzeige 4 is
maximalisan négy szdmjegyl lehet, de itt tigyelni kell arra, hogy a beviteli mezdbe irt szamot
tized-milliméterben kell érteni. A hajlitok esetében a megadhato szdgértékek felbontasa 0,1°.
A hajlitopofak mechanikai feliitkozése miatt a beviteli szogértékek alsé hatdra mindharom
tengely esetében 0°, felsd hatara:

- szervo 1 szogértéke: 75°,

- szervo 2 szogértéke: 110°,

- szervo 3 szogértéke: 175°.
=== -
quittieren Einstellung

’Aktueller Typ D6 L L Anzeige 2.

Typ wahlen

Anzeige 4.

N . .

0,0

0,0

HYEXX Werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49,
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Itt lathatd még a gyartand6 munkadarab szama, a legyartott betonvasak szdma és az
eddig 6sszesen legyartott munkadarab szama. Tovabba figyelemmel kovethetjiik, hogy a gép
milyen ciklusiddvel dolgozik.

Tovabba ez a képernyd szolgal a tipuscsalddok kozotti valtasra, amit csak a gép allo
allapotaban tehetiink meg, ligyelve arra, hogy a gépben ne legyenek betonvasak. A gyartani
kivant tipuscsaladot a Typ wihlen nevii mezdében taldlhaté legdrdiild meniibdl tudjuk
kivalasztani. A legérdiild meniiben megjelend elnevezés valamelyikét megnyomva

kezdeményezziik a tipuscsalad valtast.

A tipuscsalad valtas megerdsitésének 1€pései lathatok a kovetkezd abrakon.
Fehl Al o ] Y
1

’Aktueller Typ D6 _Anzeige 1. _Anzeige 2.

Typ wahlen 5 c o

_vl Anzeige 3. Anzeige 4.

3

Sind Teile
in der Anlage?

Ja | Nein |

HYEXX werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.

! Figyelem, csak akkor nyomja meg a Nem gombot, ha valoban meggy6zddott, hogy
nincs betonvas a gépben.
! Figyelem, ha tipusvaltas torténik, ami nem jar munkadarab atmérd valtassal, akkor a

tipusvaltas megkezdése eldtt csak a gépben 1évd betonvasakat kell eltavolitani. Mig ha
atmérd valtassal is jar, akkor a betonvasakon kiviil a klipszeket is ki kell iiriteni. Ez az

atallas a gép tobb részegységének mechanikai atallitasat is igényli.
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! Ugyeljen arra, hogy a tipuscsaldd véltaskor a megerdsitd kérésekre adott vélasz
gombnyomasok legalabb 1 sec idétartamuak legyenek.
Fehler
quittieren
Aktueller Typ D6 _Anzeige 2.
e I .
D8 j Anzeige 4.
Mochten Sie wirklich
den Typ andern?
HYEXX wWerkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.
Masodik 1épésben a tipuscsalad valtas tényét kell megerdsiteni.

Ugyeljen arra, hogy a tipuscsalad véltas tényének megerdsitésekor a Ja gomb

nyomasanak idOtartama legalabb 1 sec legyen.
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4.7. Jelszavak

A kezelofeliilet programjaban 3 jelszoszintet kiilonboztetiink meg:
- 1. akezeld jelszoszintje
- 2. abedllitas jelszoszintje

- 3. aszerviz funkcid jelszoszintje

A felhaszndldo nevek és a jelszavak tetszés szerint valtoztathatoak, illetve tobb
felhasznalét is 1étre lehet hozni (minden egyes gépkezelonek kiillon név és jelszo). A

Jelszavak menl csak azokat a felhasznalokat mutatja, akik a Jelszavak meniibe belépd

személlyel azonos, vagy alacsonyabb jogosultsagi szinttel rendelkeznek.

Benutzer PaBwort Level
user2 2222 2
user3d 3333 3

HYEXX Werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Unaarn, Ady Endre 47-49.

A felhasznalonév, vagy jelszdo mddositasa az adott mezdbe torténd klikkelés hatasara
felugro képernyd billentytizet segitségével torténik. A szoveg, vagy szamérték megadasat az

4.4.2. Erték bevitel pontban leirtak szerint tehetjiik meg.
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4.8. Szerviz

. A szerviz fukcio arra szolgal, hogy a szerviz szakember az alapveto beavatkozo
szervek, illetve szenzorok miikodését tudja ellenorizni. Semmi esetre sem arra,

hogy a gép alapveté miikodésébe beavatkozzon.

Fehler A g
Zylinder betatizns T
o 10— TO ;
ervo

Reset DRV herunterlaclen le gordulé

0] = O men
t tengely

Hubzyl, it Gabel mozgato

| v [ et [0 , BaLe
gombjai

e e
==

HYEXX werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.

4.8.1. Munkahengerek miikodtetése
- Hub Handling 1:
- Greifer Handling 1
- Hauptrich Zyl. Stavereinz.

- Vakuum gen. 1

- Vakuum gen 2

- Greifer Handling 3

- Schwenkzyl. Handling 2

- Hubzyl. mit Gabel Handling 2

- Stopperzyl Handling 2

- Hubzyl. mit Gabel Handling 4

- Zyl. mit Schiebeplatte Handling 4
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— Servos

4.8.2. Szervok mozgatasa

- Reset DRV

— Parameter herunterladen

- Manuelle bewellung

— Position

- Handling schrittweise takten

quittiersn

=z
2
E
i
=

5|5
Q
5

=

Hubzyl. 1 unten

4.8.3. Késziilékek, szelepek és érzékelok allapota

Uber uns

Sensor Status

Sensor Kettenfirderer 1

Service

Zylinder Statug

Stosszyl Stabvereinzelung/-¥15

1 stopper/-Y16

Hubzyl. 1 oben

0 o

Sensor Kettenftirderer 2

2. stoppet/-Y17

Hubzyl. 2 unten
Hubzyl. 2 oben

Hubzyl, 3 unten
Hubzyl. 3 oben
Hubzyl. 4 unten
Hubzyl. 4 oben

Greifer 1z2u

[=} =] olololOolOo|lO)|Q
HHH:q :EHHH:E mHl

Q
g

Greifer 2 auf
Greifer 2 zu
Greifer 3 auf
Greifer 3 zu

Greifer 4 zu

Q
5

HH
5

Uberlastzyl. 1
Uberlastzyl. 2

Sensor Stabmagazin Schrage 1

3. stoppet/-T18

Sensor Stabmagazin Schrage 2

4. stopper/-¥19

Sensorerfassung hut

5. stopper/-¥20

Sensor Stopper 1 hinten

Varricht 2yl Stavereinz Y21

Sensor Stopper 1 vorne

Hauptricht Zy1 Stavereinz.-¥22

Sensor Stopper 2 hinten

Spannzyl V23

Sensor Stopper 2 vorne

Hubzyl 1 Rundschaltiisch/-¥24

Sensor Stopper 3 hinten

Clip Zyl /- ¥25

Sensor Stopper 3 vorne

Auswahl Zyl, DE/D8- Y26

Sensor Stopper 4 hinten

Zenttier Zyl. Sortiereinheit/- Y27

Sensor Stopper 4 vorne

Hubzyl Sortiereinh/-¥22

Sensor Stopper 5 hinten

Hubzyl. 2 Rundschaltiischi-¥39

Sensor Stopper 5 vorne

Steuerluft OKTT BinfAus/ Y30

Sens. hinten Entnahme

Vereinzelung Clip/-Y31

Sens. ¥orne Entnahme

Huayl. Clip/-¥32

Sens.¥22 hinten aus

Clip Diise OKTI/-¥33

Sens.Y22 vorne aus

Drise Hubzyl. Clip Abblasen/ Y34

Uberlastzyl. 3

Sens. Y22 hinten ein

Hub Handling 1/-¥35

Uberlastzyl. 4

olele(el00NNNNTIN ol ol0

HYEXX Werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.

CCCCOCCCoCCO0CoCcCOoC

Sens. Y22 vorne ein

Greifer Handling 1/-¥36

Querhub Handling | (INGE)/-¥37

Valuum gensrator | £-¥38

Vakuum generator 2/ ¥30

] =l =)=ls]s) el el = wwE)EEeEee e

inicializalast kovet

A Sicherungen mezdben a kismegszakitok allapotarol, illetve a motorleagazasok

allapotarol és hajtasengedélyezésérdl kapunk informéciot

A Sensor Status ablakban a fobb érzékeldk allapotat kisérhetjiik figyelemmel

A Zylinder Status ablak a szelepek allapotat mutatja.

”or

0oa

llapotba Kell allitani.

A szerviz funkciobol torténé tavozas elott a beavatkozo szerveket a gép
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4.9. A gép leallitasa

EXIT gomb megnyomarasra — a véletlenszerli ledllitds megakadalyozdsa miatt — a
kezelofeliilet jelszot kér. Ezt a legalacsonyabb jelszdszinttel is oldani lehet. Majd az EXIT
gomb Ujboli megnyomasaval egy kikapcsolds megerdsitését kérd ablak ugrik fel, ahol a

kezeld eldontheti, hogy kikapcsolja-e a szamitogépet.

! Figyelem, ha kikapcsolta a szamitogépet, akkor csak a fékapcsolo
lekapcsolasaval, majd ajboli felkapcsolasaval indithaté ujra.
! A kikapcsolas és a bekapcsolas kozott legalabb 10 masodpercnek el kell telni.

Bertiebsart

Muster D
Auto D

Entleeren

Stiickzahl

Soll —
630 | 0 0,0

Gesamtstiickzihler

6821

0,0

Servo 3 0,0

Wartungstiir und
Magazintiir 6ffnen I Bestitigen I

HYEXX Werkzeuge und Maschinenhau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.
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5. Hibaiizenetek, hibak nyugtazasa

P—— Ezen gomb
Fehler Anzeige r oz
= - megnyomisaval

_ visszanézhet6ek
Bertiebsart D6 h16 ? a hibalizenetek

Muster Anzeige 1 Anzeige 2

Auto

C

Entleeren

Soll
’ 630

Gesamtstiickziahler
6821,

3 K Kein Abstellwagen PLC_1
Wartungstiir ur

Magazintiir 6ffn

Hilfe Bearbeiten|  ack |
HYEXX Werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.
. I | .
‘Hlba lizenet ablak| Hiba
nyugtazazasa

A felugro hibaablakot a jobb als6 sarkdban taldlhaté nyugtizas gomb (ACK)
megnyomasaval tudja eltiintetni. A fomenti hibatorlés (Fehrer quittieren) gombjaval tudja
megsziinteti a hangjelzést.

A hibailizenetek naplozasra keriilnek, ezért a kordbban bekdvetkezett hibdkat, a
haromszdgben 1évo felkialto jelre kattintva, barmikor vissza tudjuk nézni.

A hibaiizenet és a hibaiizenetet tarol6 ablak pozicidja szabadon mozgathato.
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5.1. Hibaiizeneteket és a hibak elharitasanak modjat tartalmazé tablazat

==

Az 1., 2., 5., 22., 27., 28. sorszdmu hibak elharitasaval kapcsolatos

tevékenységeket csak szakképzett személy végezhetQuit.

Hibaiizenet Hiba oka Teenddk
1. | Kismegszakito leoldott Zarlat vagy tulterhelés a védelmi| Nyissa ki a kapcsoloszekrényt és ellendrizze a
késziilék aramkorében! kismegszakitok allapotat. Ha valamelyik leoldott,
kapcsolja fel. Ha a hiba tovabbra is fennall, akkor
a a kapcsolasi rajzbol nézze meg, hogy melyik
aramkort érint a hiba, majd prébalja elharitani.
Ha nem sikeriil, kérje a gyarté segitségét!
2. | Motorvédelem leoldott Zarlat vagy tulterhelés a védelmi| Nyissa ki a kapcsoloszekrényt és ellendrizze a
késziilék aramkorében! motorleiagazasok allapotat. Ha valamelyik leoldott,
kapcsolja fel. Ha a hiba tovabbra is fennall, akkor
kérje a gyarto segitségét!

3. | Nincs tarolokocsi Nincs a taroléba tarolokocsit! Toljon tarolokocsit a taroloba!

4. | Nincs iizemméd kivilasztva Nem valasztott iizemmédot! Vailasszon megfelel6 iizemmodot!

5. | Nem megfelel6 tipusparaméter A Dbeallitasi és/vagy szogértékek

beolvasasa sikertelen.
6. | Hibas klipszfeladas Elakadt vagy beszorult Kklipsz a|Vegye ki a beszorult munkadarabot, és ellendrizze
rezgépalyan! a klipszfeladas érzékeléét.
Helyes miikodés:
ha van elétte klipsz, akkor sargan vilagit,
ha nincs elétte klipsz, akkor zolden vilagit.
7 | Elakadt munkadarab a Stopper rendezési hiba Nyissa ki a gépajtot és igazitsa meg a betonvasaka,
stoppereknél vagy nyomja 5 masodpercig a Kiiirités gombot,
majd vegye ki a leiiritett munkadarabokat.

8. | Tele a tarolékocsi Megtelt a tarolékocsi! Cserélje ki a tarolékocsit iiresre!

9. | Behordé szalag lefogyott Leiiriilt a behordészalag! Toltse fel a behordoszalagot!

10. | Handling iitkozott Handling iitkozott! Tavolitsa el az elakadt munkadarabot, vagy az
iitkozést okozé objektumot. Illetve ellenérizze az
iitkozési energia elnyelé hengerek nyomas
értékének beallitasat.

11. | Stopper lefogyott Nem miikédik a kiszeddtarcsa! Ellenérizze, hogy van-e munkadarab a behordo
szalagon!

Nyugtizza a behordé szalagot.

12. | Klipsz beadas sikertelen Elakadt vagy beszorult klipsz a Téavolitsa el a beszorult klipszet, ellendrizze a van-e

feladasnal! klipsz a rezgépalyan.

13. | Klipsz feladas sikertelen Hibas, vagy rossz pozicioju klipsz a | Tavolitsa el a hibas klipszet, ellendrizze a van-e

feladohengeren.

klipsz a rezgdpalyan. szerviz iizemédban

ellenérizze a vakuumgenerator helyes miikodését!
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beallas

Hibaiizenet Hiba oka Teenddk
14. | Rezgbéadagol6 hiba Kifogyott a klipsz a rezgéadagolébél, | Toltson klipszet a rezgétartalyba, illetve ellendrizze
vagy a rezg6adagolo nem miikodik! | a rezgéadagolé vezérlé iizemkészségét!
15. | Handling sikertelen pozici6 Szervovezérlé vagy PLC hiba! Inicializaljon tjra! Ha tovabbra is sikertelen, kérje

a gyarto segitségét!

16.

Handling lenyulasi hiba

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

17.

Handling munkadarab megfogasi
hiba

Tobb munkadarabok akart

megfogni!

Vegye ki a felesleges munkadarabot!

18.

Handling munkadarab elengedési
hiba

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

19.

Handling felemelési hiba

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

20.

Klipsz megfogasi hiba (vakuum
hiba)

Rossz klipsz!

Vegye ki a hibas klipszet!

21.

Emel6 1 villa beforgatasi hiba

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

22.

Emelé 1 pozicionalasi hiba

Szervovezérl6 vagy PLC hiba!

Inicializaljon ujra! Ha tovabbra is sikertelen, kérje

a gyarté segitségét!

23.

Emel6 1 villa betolasi hiba

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

24.

Emel6 1 villa nem tér

alaphelyzetbe

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

25.

Atad6 megfogo nyitas sikertelen

Pneumatika kor, vagy szenzor hiba!

Ellendrizz a szenzor miikodését, beallitasat,

valamint a pneumatika csé épségét!

26.

Atado megfogd zaras sikertelen

Pneumatika kor, vagy szenzor hiba!

Ellendrizz a szenzor miikodését, beallitasat,

valamint a pneumatika csé épségét!

27.

Atadé pozicionalasi hiba

Szervovezérl6 vagy PLC hiba!

Inicializaljon ujra! Ha tovabbra is sikertelen, kérje

a gyarté segitségét!

28.

Emelé 2 pozicionalasi hiba

Szervovezérl6 vagy PLC hiba!

Inicializaljon ujra! Ha tovabbra is sikertelen, kérje

a gyarto segitségét!

29.

Emel6 2 villa betolasi hiba

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

30.

Emel6 2 villa nem tér

alaphelyzetbe

Elakadt munkadarab!

Vegye ki az elakadt munkadarabot!

31.

Kerités ajté nyitva

Keritésajto nyitva!

Csukja be az ajtot!

32.

Tarolé ajté nyitva

Téaroléajté nyitva!

Csukja be az ajtot!

33.

Gépajto elsé nyitva

Elsé gépajté nyitva!

Csukja be az ajtot!

34.

Gépajto hatsé nyitva

Hatsé gépajté nyitva!

Csukja be az ajtot!

35.

Gépajto jobboldali nyitva

Jobboldali gépajté nyitva!

Csukja be az ajtot!

36.

Gépajto kicsi nyitva

Jobboldali kis gépajté nyitva!

Csukja be az ajtot!

37.

Vészgomb benyomva

Vészgomb benyomva

Oldja a vészgombot!

38.

Levegd nyomas alacsony

Nincs meg a sziikséges taplevegé

nyomas!

Ellenérizze a féelzazé szelepek allapotat!

39.

Mintaiizem nem lehetséges.

Uritse ki a gépet!

Munkadarab van a gépben!

Téavolitsa el a hajlité egységekbol a

munkadarabokat!

40.

Rendezé talca hiba

Szervo hiba, szenzor hiba

Ellenérizze a munkahengereken 1év6 szenzorokat,

a pneumatika csovek épségét, esetleg a szervokabel

csatlakozdit, kabel sértetlenségét!
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5.2. Véghelyzetre futas

Minden lineédris egység végallasérzékelovel van ellatva, ami az adott tengely
mechanikai litk6zése ellen véd. Ezek az érzékeldk a tengelyek normal mozgastartomanyan
kiviil esnek, igy ha a tengely megfeleléen mitkddik nem keriilhet az érzékelok kapcsolasi
tavolsagan beliilre. Eldallhat azonban olyan éllapot, mikor valamelyik tengely mégis rafut az
érzékelore, ilyenkor a rendszer vészmegallast hajt végre, ami vészgomb megnyomasaval

egyenértékii. A képernyd piros LED-del jelzi, hogy melyik szervo, melyik véghelyzetre futott.

Grundstellung fahren

HY EXX werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.

Véghelyzetre futas képernydje a kovetkezo:

A kimozgatés menete a kdvetkezd:
- a felugro hibaablakot nyudtazza (ACK), és tordlje a hibaiizenetet (Fehler
quittieren)
- nyomja meg a Quittirung nyomégombot

- majd a Grundstellunng fahren gombot tartsa nyomva, mig a tengely el nem hagyja
a véghelyzet kapcsolot.

==

Ha a véghelyzetbdl kimozgatas sikertelen, akkor a vészgombot megnyomadsat, majd

annak feloldasat kovetden ismételje meg a fenti 1épéseket.
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6. Magunkrol

A Magunkroél képernyd a gyartok elérhetdségeinek bemutatasara szolgal.

Fehlar
quittieren

HYEXX Werkzeuge und Maschinenbau GmbH.
2200-Ungarn, Ady Endre 47-49.

HYEX)? Werkzeug- und
Y Maschinenbau GmbH

Ady Endre ut 47-49.
H-2200 Monor, Ungarn

Cont-L Industrie
Automatisch GmbH.

Il. Rakdéczi Ferenc at 195-197
H-1214 Budapest, Ungarn

HYEXX Cont-L
Werkzeug- und Maschinenbau GmbH. Indrustrie Automatisch GmbH.
adr. Ady Endre ut 47-49. II. Rékoczi Ferenc ut 195-197.
H-2200 Monor, Ungarn H-1214 Budapest, Ungarn
tel. +3629 /610230 +361/278 23 85
email info@hyexx.hu info@cont-1.hu
web www.hyexx.hu www.cont-1.hu
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7. Jegyzetek
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